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[IGACDES SOLDADAS EM ESTRUTURA WETALICA OUADHU []E EAHGAS _

lipo o |

MORM A
p O 6 ABMNT HER. 5800: 2008: Projeto de estruturas de ago & de estruturas mistas de ago e concrete de

edificios. Articula §: Condighes especificos para o dimensicnamento de ligagBes metdlicas. C //_\\ Q G A
MATERIAIS: ngr—]tidade

- Perfiz (Material base): A-36 250Mpa.

LOJA 1012 — Materinl de adicho {soldas): Fletrodos da série EB0XX. Para oz materinis utilizados & o
pracediments de solda SMAW (Arco elétrico com elstrodo revestido}, cumprem—se o5 condigles de

compatibilidade entre materiais exigidas pela item §.2.4 ABNT NBR B8O 2003 P»] /‘ 2 9 6

@ @ 1 DEFIMIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO:

- Gur‘%uni}q sfetiva; & igual & rnenor distancin medida desde a raiz & face plona teérica do salda (item
b

< I < 622 ABNT MBR B8C0-2008) P? /I f i 9 é
= — Lado do cerdds & o menor dos dois lodos sjtundos nos foces de fusdo do maiar trifngqula que pode
778 [ ser inscrita na seglo do solda {item B.2 2.2 b) ABNT MBR BEO: 2008)
I “: — Raiz da =saldn: & a intersegda dos faces de fusda (item B.2.2.2 b) ABNT WER BBODC; 2003). PB /‘ : ? 9 -
2% 160 375 = ' \ — Camprimento efetivo do corddo de zolda: & Jgual ao comprimento fotal da solda com dimensdes
I unifermes, incluides os reternos (item 6.2.2.2 ¢) ABMT NBRE EB00: 2008
. i DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS: Pﬂr /I § Q j
T ’ 1) &g prescrigdes considerndas neste projeto aplicom—se o ligogies soldadas nas quais:
& H . - 05 agos das pegas a unir tém um mite eldstic nde supsrior a 100 ksi [690 MFa] (item 1.2 {1
‘ AWS D11/01. 1M:2002), P5 ; 2 O E 8
) — A5 papessuros das pecas o unir 58c pelo menos de 1/ in [3mm] (item 1.2 (2) Aws
298 | L__N} (- D1.1/D11M: 2002).
. | | | ESTOOUE o - &5 pecos soldados nde sdo de seqlc tubulor P6 2 Q 5 %
H H ] i : AREA=3,43m2 ol ! 2) Em soldas de topoe de penetragdo total ou porcial verifica—se que:
' w - 0 comprirento efetive dos soldos de pemetracdio total cu parciol & igual oo seu comprimento
- total, o qual & iqual as compriments da parte unida (itern 5.2.21 b) ABNT NER ABO0: 2008).
pl ] — Em soldos de penetrocio botal, o gorganta efetivo & iqual & mencr espessuro dos pegos unidos
(itern 6.2.2.1 c) ABNT MBR BB0D: 20087
- Em soldos de penetraglo parcial, a espessura minima da gargonta efetiva cumpre os valores P8 /I » ) )
| | do sequinte tabela:
[ r . a1
Tabela 9 ABHWT WER BBO00. 2008 Pg /I % f %
L Menor espessura das pegas a Espessura minima de garganta
§ E MEZANIMNG ’%‘R CONDICIONADD =4 unir efetiva
AREA= 16.72m2 ARE&A=3,75m2 i PLANTA SITUACARD LOJA 1012 {rnm]) {mm) =5Idas
Menor que ou iqual a §.35 3 :
PO; 3,08 9 4 : . : Lade [Campriments de corddes
m SEM ESCALA Nenor qus ou Tqudl 3 125 = Clusse de resisténcio Execugdo Tipo e o
S — Menor que ou igual o 1% 3 De filet 3 7136
Menor que ou igual a 375 [ ] ¢ Tete 3 [
Menor que ou igqual o 57 10 Em oficing De tope em bisel
. . . Menor que ou igual a 152 13 EGOXX iwgﬂﬁ_%dc;n;n_:;%;a'} ndo [ 9 1810
_ Mezanino Unicornio Lovers Woior qus 152 16 . 7
i - ) y — A espessura de Eurguntu efetrva dos soldas de penetraglo porcial determino-se sequndo a No local de montagam De filste 3 Ma7e
Norma de acgo laminadeo: ABNT NBR S800: 2008 tobela 5 AENT NBR E800: 2008
. . 3) Em scldas em angule verifico—se ques Lhopas
Norma de ago enformado: ABNT NBEBR 14762: 2010 — — otidass | Dimenstes Pess

- [ tarnanho mirime de lado de uma solda de dngulo curnpre os wolores da sequinte tabela: (mm) {kql

A g @ | SIaa | 1 d . A - 5 7 2 3 45 M P . Tabelo 10 ABNT NER S800: 2008 Enrijecedores 8 Tat] U7 195
1387057 427

396
Menor espessura das pegas o | Tamanho minme de lade de uma

]
?l - — — ’,_T — .’+\ } J A Q 'S D 'S b ral d Oy C '___ 2 6 l:umnrlrru) solda ?mmﬁ)nqulo'f‘l A—36 250Mpa Chapas i :igiggig égi
PLANTA

‘ Menor que ou iqual a §.35 3 Tatal 2213
B B ESC.. 1/25 ESCC”O* fl ‘]25 Menor que ou igual a 125 5
I o Menor que ou igual o 19 E Flacas de bose
= Mowr que 15 8 . - Cimensies Peso
PLANTA EXISTENTE — METZANING I TEveritads s Una % e Material Elementos Quantidade s {kq!
) - 1 250250412 5.849
. u = G tamanhe mdximo do lode de uma solda em dnqule ao longe das bordas de peqas soldadas Floca bose
ESC.: 1/25 < I o cumpre o espscificads ne item 6.2.6.2.2 ABNT NDR 5800 200%, o qual exige que A=36 Z50Mpa 11 200250104 75,068
) L , ) Total| &1.44
- ao longo das bordos de makerial com espessura inferior @ 635 mm, sejo menar cu igual @
do rrateridl. 44 812 - L=346 + 137 18.87
T IS0 BIB.CAE (o) | | o088 anceragem 7 §T2- =317 171
- ao longe dos berdas de materiol com espessura gual ou superior B.3% mim, Sejd menar ou C4.5 (liso - - _
igual 4 espessuro do material mencs 1.5 mm. Total] 20,58

- 0 comprimento efetivo de um corddo de soldo em dngulo cumpre que & raior Que ty igual o 4
veres 0 tomanho do seu Iodo, ou que o lado ndo =& considera maior que o 25 % do comprimento
efetivo do solda. Além dizso, o comprimente efetivo de uma =cida emn dngulo exposto a qualquer
salicitagdo de ofloule ndo & inferior @ 42 mm (item &.2.6.2.3 ABNT WBR 8800 2008).

4] Mo detalhe das =soldas indica-se o comprimento efetive do cordfio (cemprimenta sobre o qual o
cordiic tem o seu tamanho complete). Para dlcangar tal comprimento, pode ser necessfrio prolongar
o corddo rodeande s contes, com o mesme tamanho de corddo.

5% Az soldas de dnqulo de ligogBes em T com dnqulos menores que 30° ndo =e consideram como
efetivas para a transmissic ‘das carges oplicadas (item 2.3.3.4 AWS 01.1/01.1M: 20020

6] Mos processos de fabncnﬁo & montogem deveric ser cumprides o requisitos indicados ne
capTtulo 5 de AWS [1.1/D1.AM: 2002. Mo gue diz respeito & preparagic do metal base, exige—s& que
as superficies schre oz quais se depositard o metol de ad|ﬁ&o devern ser suaves, uniformes, & livres
de fizsuros & outrns descontinuidades que ofetoriom o qualidade ou resisténcio do solda. As
superficies a soldar, e as superficies adjocentes o uma =olda, deverfio estar tombém lives de
larninas, escamos, dxido scltc cu aderido, escérmo, ferrugem, uridade, Slec, gordura e outros
materiais estranhos que impegor uma sdda apropriodo ou produzam emissdes prediciais.

. . . T]po 2 YERIFICACDES:
M e Z C,] n | ﬂ O U r_] | C O r_r_] | O |_O ve r_S ' - — A rezigténcia de célculo des cordies de soldo deterrnino—se de acordo comn o item 825 ABMT MER
- BR00: 2008.

Norma de ago laminado: ABNT NER 8800 2008

— O metode utlizado pora a vedficaglio da rezieténcin dos cordies de solda & aquele em que as
tenses calculadas nos corddes [resultante '.'etoriulgl, censiderarn—se como tenstes de corte

_| aplicados sobre a Grea efetwa {item 2541 AWS

i

| 1.1,/0. 14: 2002).
: A 9 - - — ) — & area sfetiva de um cordiio de zoldo @ iqual ac produte do comprimento efetive do corddo pela

Norma de a GO en formado SNT NBR 14/62 2010 1 Po—2— Hpa—t espessurn de garganta efetiva (itens 8221 a) s 6222 a) ABNT NBR BS00: J008) P

1 ¢ — ' T | ' — Mo venficagfic do resisténcio des cord@es de =oldo considerou—se uma solicitagiic minima de
AQO |Om|ﬂGdOo A 572 545MPO Tipo 2 cleuln de 49kH (iten 61,52 ABNT NBR 8300 2008), s
Aco Dobrado: CRF—26
Fscala: 1:125

Tipe 2
Tipc 2 - - — - T Y - - Moo 2~ _
: : : : REFERENCIAS E SIMECLOGIA
Para a representagic deos simbaoles de soldas consideram—se as indicagBes da norma ANSI/AWS
y . AZ 4—08 "STANDARD SYMBCOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NOMCESTRUCTIVE
: . EXAMIMATIONT,
Tig 1 L Tipo 2 1= .
LR 1 : METODC OE REPRESENMTACAD DE SOLDAS
’ ' Conforme o figura 2 de AMSI/AWS AZ 4-53 e o5 tipes de soldas utilizados neste projete, desenvolve—se
o sequinte esquema de representogdc de uma soldo
. Reteréncios:
Tip> 1 1: =eta (ligogdo entre 2 & &)
. linha de referéncn
b d . simbelo de solda

. simbole de solda no local de montagem.
¢ linha do desenho que identifica a ligage Fmpostn_
o

2
3
4; eimbolo selda perimetral.
5
G
5 , & o lode do

. profundidade do bizel. Em soldas em &ngu
cordo de solda.

i (E) tamanho de corddo em soldas de topa.
L: comprimente efetivo do corddo de solda

C: dode suplernentar. Emogeral, o =ére de eletrode a ublizar & o
processo pré—qualificade de solda.

A infermagdo relocienada corn o lodo da ligage soddodo 4 qual apenta a seto, coloco—se por boixe da
linha de referénen, enquanto que para o lado oposto, ndico—se ocima do linha de refaréncio:

LAJE PREMOLDADA B1Z COM |ISOFOR LAJE PAINEL WALL _:'- M %a‘

inl somebon i FIX0G00 1o piso
05(Cther Side): & o outre lodo da seto
AS{Arrow Side); & o lodo da seta
Tipo 1 Refaréncia 3
EIJT[:I;HJSSC;ZS f|1%?2=m2n?ﬁﬁégogggﬁgzﬁ( A—36 :' P|GCG bGSE‘: 14 mm Lj] Designagdo llustragac  [Simbolo
Ref. pilaredlt=N3=NE=N10=N12=N14=N15=N19=N22 Solda de filste é N
Escala 1 20 Concreto de regulorizagiior 20 mm
Selda de topo emn 'V simples {com chanfra) @ N
i S e AL
;vf;q- a:",a":“-r.s:’,ﬂ":a.:d:voﬂ"gq. Soldo de topo sm bisel simples @ l/
‘ﬂ‘ ‘—-Il—-u_—‘ b COI"ICI’EJ[DZ CZO, 2m ger(:” Selda de topo em bisel duple @ K
Orientar ancoragem ac centre da placa o _ @
aolda de topo em bisel simples com chanfro de raiz larga |/
Selda combinado de tepe em bizel simples & em éngule @ B
— T_T . . Seldo de tope em bisel simples com lade curvo @ \s
ASANN
TS AN '
FPlacas de amarracgdo
Mezanino Unicornio Lovers Material Elementos Quantidade Dimensdes pESO ¥ i
Norma de acgo laminado: ABNT NBR 8800: 2008 (mm) (kg)
Narma de cco dobrade: ABNT NBR 14762: 2010 A—36 250Mpa FPlaca base 9 200x200x8 22.61
Aco laminade: A—=572 345MPa Total 22,67
Aco Dobradeo. CF—Z26 . P f d 56 @ (12 — L = 5340 + 157 15.25
e o aS SO 898.C4.6 liso 1 7H59% FF HREOTEOEN
% % Total 15.25
Jeldhamento Pl LAJE
Filar Filar
WTH0X27.5 y y 100X22.5
MATERIAL DE ENCHIMENTO (EPS) SAINEL  WALL
i L AG™ 1 <3~
Placa base AT [T T T.Placa base N
T00xT00x4.Z T00xT100x4.2
D SHOPPING
METRQPULITAND
Parafusos de ancoragem N o
T¢ 12 o , 1 NN
q aca boser 12 mm
~ o Ly Y2
7 Concreto de regularizagdo: 20 mm M M
\ S A TRB644
’ ° b Concreto: CZ0, em geral 6.3
Placa base Orientar oncoragem ac centro da ploca \u
250x250xT2 e . Documento demonstrativo sanitizado
£ \BARRA DE REFORCO 5 N\
o G| N
45,0




