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CAO MEZANINO 2

Planta: MEZANINO 2

P35

Aco dobrado em perfis: A-36
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LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS TUEBLILARES
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MNORMA

Conforme ¢ artige §.1.14 da norma ABNT NER 33800 2008, a verificacao dos nods de perfis de secéo
tubular foi realizada segundo os requisitas de EMN 1993-1-3. 2005/ AC: 2002 Design of steel structures

- Part 1-8 (May 2005) "Design of jgints". Article 7. Hollow section jgints.

MATERIAIS:
- Perfis (Waternial base) CF-26.

- Waterial de adicac (soldas) Eletrodas da serie EVIX. Para s materiais utilizados e ¢

rocedimento de solda SWMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condicdes de

compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2 4 ABNT NER 83002008

DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
1] Cada tubo sera soldado em todo o seu perimetro de contato com os guiros tukos.

2] Define-se como dngulo diedro, o dngulo medido no plano perpendicular a linha de solda, formado

paelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3 Para angulas diedras maiores que 100 graus deve-se realizar solda de topa, indepandentements

da espessura do tubo que se solda.

4) Os tubos de espessuraigual ou superior a 3 mm serao soldados de topo, exceto nas regides nas

qQuais ¢ angulo diedro & agudo & se possa realizar corretaments a solda de Gnaguls.
9 Ostubos de espessura inferior a 3 mm podem-se soldar com corddes de solda de dngulo.

8 Em soldas de topg, o dngulo do bisel minimo & de 45 graus.

] Mos detalhess indicam-se o5 diferentes tipos de corddes necessarios no perimetro de solda dos

tubos.

VERIFICACOES:

05 corddes de solda foram dimensionados de maneira que a sua resisténcia sejaigual ou superior a
da mais fraca das pecas unidas. Para isso, foram consideradas as prescrigdes e detalhes indicados

na parte D da norma AWS D1 1D 1L 2002
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REFEREMNCIAS E SIMBCLOGIA

Fara a representacas dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma AMNSIFAWS

e AZ 4-98 'STANDARD S¥YMBOLS FOR WELDING, BRAZING , AMD NONDESTRUCTIVE

EXAMINATION'.
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MET ODC DE REPRESENTACAC DE SOLDAS
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Referéncias
csetaligagao entre 2 2 )

linha de referéncia
- simbolo de solda
s simbolg solda perimetral.

TN o —

4 cardas de salda.

- 5simbolo de solda no local de montagem.
- linha do desenho que identifica a ligagao proposta.
S(E) L S profundidade do bisel. Em soldas em dngulo, ¢ o lado do

i (E): tamanho do cordao em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do cordao ds solda
D dado suplemantar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
pracessa pré-qualificado de solda

o=

onde:

OS(COther Side): & o outro lado da seta
ASUArrow Side): @ o lada da seta

Referéncia 3

Conforme afigura 2 de ANSIFAWS AZ 493 e 0s tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

Ainformacao relacionada com o lado da ligacao soldada a qual aponta a seta, coloca-se por Baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncial
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Designacac

Simbolo

Solda de filete

AN

Solda de topo em "' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e am dngulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo
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NOTA TECNICA — MEZANINO 2 — REAPROVEITAMENTO TOTAL, INCLUINDO PISO
METALICO LEVE COM PERFIL U150X50, VER REFORGO NA PRANCHA 02

Carga superficial maxima no piso (incluindo peso préprio): 300 kgf/m2

Protecio contra corrosao:

Remocao de oxidagbes, sujeiras e contaminantes da superficie metalica, Aplicac&o de
produto anticorrosivo adequado para estruturas metalicas expostas, com garantia de
aderéncia e durabilidade;

Produto Fundo primer epéxi bicomponente ou conversor de ferrugem a base de
resina fosfatizante Coralit .

Produto: Tinta esmalte sintético de alta performance para uso externo (Suvinil
Esmalte Premium), Todas as etapas devem seguir as recomendagdes do fabricante,

CARIOCA

respeitando tempo de cura e condigbes de aplicacéo.
Administragio u LL : S
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revisao: data: descri¢ao:

revisdo. o1 |data: 12/06/2024 descrigdo: Inclusdo de guarda corpo, notas técnicas e piso leve

revisao. 00 |data: 08/o6/2025| descri¢ao: Ermissdo inicial

Documento demonstrativo sanitizado
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NOTA TECNICA - MEZANINO 2 -

REAPROVEITAMENTO E REFORGCO ESTRUTURAL

O piso do mezanino 2 é existente e sera totalmente reaproveitado com
94,03 kgf/m?, e a altura do piso acabado é de 0,100 m (10,0 cm).

Carga superficial maxima no piso (incluindo peso proprio): 300 kgf/m2,

Area construida existente 18.3M?
Reforco estrutural (Enrijecimento):

Compor v caixao duplo reforcando a viga U150 simples existente, aumentando a

rigidez e capacidade de carga da estrutura;

“L

]

V2 Realizar o reforco mediante a instalacao de perfis metalicos adicionais soldados

nas faces da viga existente, garantindo perfeita compatibilizacao estrutural;
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Revisao e recuperaciao das soldas:

Inspecao visual e dimensional detalhada dos corddes de solda existentes;

Realizacao de ensaios nao destrutivos para detectar possiveis trincas,
descontinuidades ou defeitos:;
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MEZANINO EXISTENT

V-103: 2xU150X350X2.28([])
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V-107: 2xU150X50X2.28([])

Reparos ou refor¢co das soldas que apresentarem falhas, incluindo retrabalho e
aplicacao de corddes adicionais conforme necessidade técnica;

2xU150X50X2.28([])

V' 5

Protecao contra corrosao:

Remocao de oxidagdes, sujeiras e contaminantes da superficie metalica e
Aplicacido de produto anticorrosivo adequado para estruturas metalicas
expostas, com garantia de aderéncia e durabilidade;
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Produto Fundo primer epo6xi bicomponente ou conversor de ferrugem a base
de resina fosfatizante Coralit .
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Produto: Tinta esmalte sintético de alta performance para uso externo (Suvinil
Esmalte Premium), Todas as etapas devem seguir as recomendacdes do
fabricante, respeitando tempo de cura e condi¢cdes de aplicacio.
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Rx: -0.001t
Ry: -0.021 t
Rz: 1556t
Mx: 0.058 t-m
My: -0.003 t-m
Mz: 0.000 t-m

Nivel - piso
Rx: 0001t
Ry: 0.012 &
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R -0.001 {

Ry: -0.0111t
Rz 0.987 t
Mx: 0032 t-m

Nivel - piso
Rx: 0.000 t
Ry: 0.004 1
Rz: 0.2921
Mx: -0.009 t-m
My: 0.000 tm
Mz: 0.000 tm

My: -0.004 t-m

CENTRO DE ESTETICA
AREA TOSA

MEZANINO 1

CENTRO DE ESTETICA
CIRCULACAO

MEZANINO 2

A estrutura existente sera mantida com

SALA DE MAQUINAS pequenos reforcos adicionais para garantir

R
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a estabilidade e seguranca.

ESCADA EXIST
MEZANINO 2

ENTE

2.745

CHAPA METALICA

A chapa metalica utilizada tera dimensdes minimas de 200 mm x 200 mmx 10
mm. Esta chapa sera instalada sobre o piso existente e fixada por meio de cola
estrutural de alta resisténcia, do tipo Sikadur, garantindo aderéncia eficaz e

compatibilidade com a estrutura.

A aplicacido do Sikadur sera executada conforme especificacdes do fabricante,
assegurando perfeita ligacao entre a chapa e a superficie, sem necessidade de
perfuracdes ou fixacdbes mecanicas adicionais, promovendo reforgo eficiente e

durabilidade a estrutura.

Observacio Técnica

Mz: 0.000t-m 04

f,-_-;gj-fh . : Ressaltamos que nao houve acréscimo ou diminui¢cao de area nos mezaninos
existentes (Mezanino 1 e Mezanino 2).

As intervencdes propostas consistem exclusivamente na previsiao de reforco

estrutural, visando garantir a capacidade de suporte de carga maxima de 300

kg/m?, conforme exigido pelo Caderno Téecnico do Carioca Shopping.Nao foram
realizadas modificacdes no perimetro ou na area construida dos mezaninos,
mantendo-se as dimensdes originais do empreendimento.
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Nota Téecnica
O piso do mezanino 1 € existente e sera totalmente

5 125 b2 i T e meeesmemne | T€APIOVeItado na solugao estrutural proposta, Area total 38.3M?,
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M —— kgf/m?, peso superficial de 36,00 kgf/m?3.
' * Manta asfaltica: espessura de 0,004 m, peso superficial de 1,50
kgf/m?.

: B meeeemeeer | Argamassa colante: espessura de 0,008 m, densidade de 2000

D4 P5 0.975 | 0.975 | 0.975 ‘ 0975 | 0975 | 0975 | 0975 | 0975 kaf/m?, peso superficial de 16,00 kqgf/m=.
5050975 | 0975 | 0.975 | 0.975 | 0.975 | 0975 | 0975 | 0.97375] | | | | g J , P P ; g

1.95 1.95 1.95 1.95 ; Porcelanato + rejunte: espessura de 0,008 m, densidade de 240(
39 e mmemmm e | KQH/M?®, peso superficial de 19,20 kgf/im>?.
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= o | O peso superficial total das camadas € 94,03 kgf/m?, e a altura
modelo final mez 1 wmmmampesssansee = | total do piso acabado € de 0,100 m (10,0 cm).

195 1.9 1.95 195 Norma de ag¢o laminado: ABNT NBR 8800:2008 || fisiismdisimsiinpainh o o -

3.9 3.9 Norma de aco dobrado: ABNT NBR 14762 2010 || &imremmemmerms mmmom s Sobrecarga maxima: 300 kgf/m? ,incluindo peso proprio e cargas

Aco laminado (Barras): A-572 345MPa sy | ULOIS.

Aco dobrado (Barras). A-36 _ _ o ] |
Escala: 1:100 Material do Mezanino: laje incombustivel, reaproveitando o

perfil de piso u 150x50 existente com contra piso leve, manta
asfaltica e piso. h=63mm

0.975 0975 | 0975 | 0975 | 0975 | 0975 | 0975 | 0.975

78 ?OQ

CHAPA PADRAQO

00 Sera reaproveitado o mezanino atual com modificacao de

pilares, vigas e reforco para garantir a estabilidade e seguranca

' ? ASTM- A36 ESPESSURA=10MM
' Verificacao de Soldas Existentes

3.25
S00mm

: - Inspecio Visual e NDT: Todos os pontos de solda devem ser
\ submetidos a Inspecao visual detalhada para deteccao de
\ trincas, porosidade e descontinuidade.

3.25

PILAR H150W22.5 ou TUBO SOLDADO NA CHAPA Inspecionar toda a superficie metalica quanto a pintura velha
FIXADO COM SIKADUR solta, oxidacdes e contaminantes,Remover mecanicamente ou
por jateamento as camadas de tinta deficiente e ferrugem
localizada.

Protecao contra corrosao:

Remocao de oxidagdes, sujeiras e contaminantes da superficie
metalica;

Aplicacido de produto anticorrosivo adequado para estruturas
metalicas expostas, com garantia de aderéncia e durabilidade;

Produto Fundo primer epo6xi bicomponente ou conversor de
ferrugem a base de resina fosfatizante Coralit .

Produto: Tinta esmalte sintético de alta performance para uso

externo (Suvinil Esmalte Premium), Todas as etapas devem
seguir as recomendacdes do fabricante, respeitando tempo de
cura e condi¢cOes de aplicacao.
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Rx: (-0.005, -0.005) t
Ry: (0.003, 0.003) t
Rz: (0.949, 0.949) t

e ——- _ _. T _~— Mx: (-0.010, -0.010) t-m
T e, e —— My: (-0.009, -0.009) tm M
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Ry: (-0.084, -0.084) t i

Ry: (0.066, 0.066) t
Rz: (4773, 4.773)t

Mx: (-0 099. -0.099) t-m
My: (0.041, 0.041) t-m
Mz: (0.000, 0.000) t-m

Rz: (3400 3.400) e '
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My: (-0 049, -0 049) t-m
Mz; (0.000, 0.000) t-m
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: 1 e = T :

Le) : - Nivel : PISO revisoes anteriores

= e Rx: (-0.014, -0.014)t . —

- Ry: (0.003, 0.003) t revisao: data: descrigao:

e Rz: (0.998. 0.098) t . ) .

&= ] M (0,011, 20.011) revisao: data: descrigao:
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M15

NZ4

Planta: MEZANINO 1
Aco laminado em perfis: A-572 Grau 50, t<=50

REFEREMNCIAS E SIMBCLOGIA

FPara a reprasentacag dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSIFAWS
AZ 493 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NOMNDESTRUCTIVE
EXAMINATICMN'

WMETODC DE REPRESENT ACAC DE SOLDAS

Conforme afigura 2 de ANSIFAWS A2 493 e 05 tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representacas de uma solda:

Feferéncias;

1. seta (ligacao entre 2 e 8)
2 linha de referéncia

3. simbolo de solda

4 simbale solda perimetral.

? 5 simbolo de solda no local de montagem.
1 0 G linha do desenho que identifica a ligacao proposta.
=] L S profundidade do bisel. Em soldas em angulo, ¢ o lado do
. cardao de solda.
i (E): tamanho do cordag em soldas de topo.

Apoio indireto de viga metalica em outra de altura diferente.

L: comprimento efstive do cordao de solda -
D: dado suplementar. Em geral, a serie de slefrada a ufilizar e ¢
processa pre-gualificade de solda.

E =rala 1200

Alternativas de soldas.
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Ligagao semi-rigida no extremo do vao com pilar (HEB) da ultima planta.
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Ligacao semi-rigida no extremo do vao com pilar (2 UNP fechados) da ultima planta.

Corte

_Piso acabado

Tipo 1

Rilar

=i

Escala 1:10

Reqularizacio e Piso porcelanato

Contra leve piso com perlita

PERFIL U150X50X2MM

Ainformacao relacionada com o lado da ligacao soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lada oposto, indica-se acima da linha de referéncia

" I T
+OE| T 1 1 s | T

Cnde:

OS(Other Side) & o outro lado da seta
AS(Arrow Side): & o ladae da seta

Referdncia 3

Designacac llustracae | Simbolo

AN

Solda de filete

Solda de topo em W' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

§665%

Solda de topo em hbisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples & em dngulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

b3

Nota Técnica

O piso do mezanino 2 € existente e sera totalmente reaproveitado na
solucao estrutural proposta.

Material do Mezanino: laje incombustivel, reaproveitando o perfil
de piso u 150x50 existente com contra piso leve, manta asfaltica e

piso. h=63mm

Sera reaproveitado o mezanino atual com modificacao de pilares,

vigas e reforco para garantir a estabilidade e seguranca

Verificacao de Soldas Existentes

Inspecio Visual e NDT: Todos os pontos de solda devem ser
submetidos a Inspecao visual detalhada para deteccéo de trincas,
porosidade e descontinuidade.

Inspecionar toda a superficie metalica guanto a pintura velha solta,
oxidacdes e contaminantes,Remover mecanicamente ou por
Jjateamento as camadas de tinta deficiente e ferrugem localizada.

As conexdes no piso entre os perfis U 150x50x2 mm deverio ser
realizadas preferencialmente por solda de filete continuo nas zonas
de apoio e unido com vigas principais. Nos encontros longitudinais e
transversais intermediarios.

Piso existente reaproveitado

Manta asfaltica 4mm

CARIOCA

— ALLOS

100
el ———

|

NOTA TECNICA - TRAVAMENTO DOS PERFIS DO PISO METALICO LE'

Todos os perfis metalicos tipo U 150x50x2 mm, utilizados na composi¢ao dc
deverao ser devidamente travados e conectados as vigas metalicas principe
estruturais de apoio, garantindo a estabilidade global do conjunto.

O travamento devera ser executado através de solda de filete continuo nas
entre as almas dos perfis € as vigas de apoio. Na auséncia de contato diretc
previstas chapas de ligacao (orelhas) em a¢o, com espessura minima de 5 |
almas dos perfis e na estrutura principal.
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EXEMPLO FIXACAO CORRIMAO ) NOTA TECNICA - CORRIMAO E GUARDA-CORPO
EXEMPLO CORRIMAO EM ACO INOX 1. Dimensdes e materiais:

Medidas O guarda-corpo sera executado em aco inoxidavel @1 %" (38,1 mm),
com altura total de 1,10 m a partir do piso acabado, conforme NBR
Lozt = 9050 e NBR 14718.

ESCADA EXI STENTE Corrimao superior em ago inoxidavel @1 72" (38,1 mm), instalado a
AceSSO apenas funCionériOS 0,90 m do piso acabado, continuo e sem obstaculos, para garantir

acessibilidade.

Flange com 3 furos

Os montantes verticais serao de aco @1 742" (38,1 mm), espacados de
modo a nao permitir a passagem de esferade 0,11 m (11 cm),

BARRA DO GUARDA CORPQO
DE AGO INOXIDAVEL o1

MONTANTE METALICO #114"

Flange com click para
fixagdo da canopla.

Componentes: conforme exigéncia da NBR 9050.
e 02 - Suportes L
2 430 01 3 Barras intermedidrias 1~ 2. Requisitos de seguranca:
' B ¢ Ol -Tampa MEZANINO 2 \ Corrimdo intermedidrio
/‘ * Ol -Tubo 1 1/2 ) O @) O conjunto corrimio e guarda-corpo devera suportar cargas
S e - Completamente montado A = P TUBO DO CORRIMAQ horizontais minimas de 1,0 kN/m, conforme NBR 14718, garantindo a
/ Tl SE o DE ACO INOXIDAVEL #1%" seguranca em uso coletivo/comercial.
DO 0 BARRA DO CORRIMAQ . _ . . -
L/ 4 i / DE AGO INOXIDAVEL #1% : Todas as fixacdes devem garantir estabilidade, durabilidade e
Q.77 A)j 19 |y A Ty resisténcia ao impacto, sendo executadas com suportes adequados e
1 ) ancoragem metalica nas estruturas de base.
3 = .
- 5 ) ). . _
TUBO DO CORRMAO o ACT{;JEHISOQEAS{{E}SR;T 0 Mogaﬁggi hgg;{APLé)cc;&? N FIXAQAO DO MONTANTE S 8 3. Acessibilidade:
DE ACO INOXIDAVEL ®1}% 5 BARRA DO GUARDA—CORPO 10 .
QO
N
L N
[“\L 0 afastamento minimo de 4 cm da parede ou de outros obstaculos,
N conforme NBR 9050.

06

MONTANTE GUARDA—CORPO 03 4. Acabamento e manutencéao:
DE AGO INOXIDAVEL #1%"

100MM

04

DE AGO INOXIDAVEL ¢17%" . ~ , , . . .
—— : 0 O corrimao devera ser continuo, possuir formato circular, diametro
l_ Solda cqgfinua do montante d chapa base (em todo o perimetro). 08 entre 38 mm e 45 mm, superficie lisa, sem arestas cortantes, e
MONTANTE METALICO DO
GUARDA CORPO g11£"
\/
-h""‘""--.._
PAREDE EXISTENTE
ESCADA EXISTENTE
15
\

Todo o conjunto recebera acabamento polido e isento de rebarbas,

01
NC 23 visando conforto ao toque e facilidade de limpeza.
100MM 02
0.900 N 01 Recomenda-se inspecdes periodicas para garantir a integridade
i/m’go SALAO estrutural e o bom estado dos elementos metalicos.

NBR 9050:2020, item 6.7.1:
“Corrimaos devem ser instalados em ambos os lados das rampas e

CO RTE ORR”VDE\O PAREDE escadas, a altura de 0,92 ma 0,96 m do piso acabado, medidos do

topo do corrimao.”
% 7
; 2 2 NBR 14718:2008:
J | B A ’ L i 3
7 Z * g f A altura minima do guarda-corpo deve ser de 1,10 m para areas
/ i \ N publicas ou coletivas...”
/ .
— %
? g I
4 5 A -
e —@- | é pr— 4
7//////////////////////////////////;Al 74/// (LA 03
E 7 : ,
] 7 .
o7 " N - | Mezanhing 1 Existente ezarling1 EXistent
/| SUSTENTAGAO 81" : AN 7, 2 E 2
| v 8,8M | 8,
g :
7 ,
é CRITERIO
/ 7
2 7
2 7
7 Z
7 7
f %
g ¢
7 ~ Administragio
7 P CARIOCA @
7 25 - SHOPPING
é i -
7 34 e
Z =T - revisdes anteriores

revisao: data: descrigao:

revisao: data: descri¢ao:

revisdo. o1 |data: 12/06/2024 descrigdo: Inclusdo de guarda corpo, notas técnicas e piso leve

revisao. 00 |data: 08/o6/2025| descri¢ao: Ermissdo inicial

Documento demonstrativo sanitizado




